MARTENS Transportbander GmbH &t Co. KG Tel.: +49 461 9047- 0 = m =
Lise-Meitner-Str. 18 Fax: +49 0461 9047-150 = MARTENS =
D-24941 Flensburg - Germany Internet: www.maertens.de = >

Transportbander - Conveyor belts - Bandes transporteuses

Stabgeflechtbander
ENDLOSVERBINDUNGEN DURCH EINFLECHTEN EINES STABES

Vor der Verbindung einen Stab aus dem Band
A entfernen. Dieser dient als Verbindungsstab.
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I Die Enden des eingezogenen Gitters

B parallel zueinander legen und die beiden
Abschlussosen der Bandenden A und B
miteinander verhaken. (Bei schmalen Gittern
ist das Verhaken der Abschlussdsen

nicht nétig.)
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B Il Den bereits vorher entfernten Stab durch die
— X = Maschen der Bandenden A und B flechten
(maglichst bei den beiden Mittelmaschen
beginnen).

Il 1. Auseinanderhaken der Abschlussdsen
aus Abbildung I.
2. Von der bereits eingeflochtenen
Masche ausgehend den Verbindungsstab,
auf die Art wie hier abgebildet, nach
rechts und links durch beide Bandenden
B bis vor die Zahnradkante flechten.
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IV Aushaken der Abschlussosen C
vom Bandende A.
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«C V' Verhaken der 1. Biegung der Zahnradkante
des Verbindungsstabes mit der 1. Biegung
B der Zahnradkante der Bandenden A und B.
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VI Die Abschlussdsen des Verbindungsstabes
V @ 0 mit einem Schraubendreher in die Zahnrad-

- :\ A kante von Bandende A einhaken.
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V@) 1 B VII 1. Die Abschlussése C des Bandendes A
O O in die Zahnradkante des dariiberliegenden e
Stabes einhaken und die Abschlussdse S
_ _ des Bandendes B in den Verbindungsstab &
Vi Ve a2 A einhaken. =
A 7 2. AnschlieBend den Verbindungsstab &
5: a 5 richten. _u-:
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- - \ Anmerkung: g
. Bei Stabgeflechtbandern ohne Zahnrad- g"
vil v ﬁﬁ kante entfallen die Punkte V+VI. =
N ] - C Statt dessen die Abschlussdse 2
& O von Bandende A in die duBere Maschen- E
- B biegung von Bandende B einhaken. =<§t
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